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© Deckel karde. 

© Die Erfindung bezieht sich auf eine Deckelkarde 
mit in Vliesdurchlaufrichtung hintereinander angeord- 
neten, selbstandigen Kardiereinheiten an der Tam- 
bouroberflache, zwischen denen Mittel zum Abheben 
der Vliesschicht von einer Tambouroberflache und 
Mittel zum Obergeben der Vliesschicht auf eine 
Tambouroberflache angeordnet sind, und mit einer 
r— Anordnung zum Einspeisen einer Faserschicht sowie 
^ mit Mitteln zum Abnehmen des kardierten Faserflo- 
^ res. Mit dem Ziel des wechselweisen Einsatzes der 
00 Karde als Hochleistungskarde Oder als Tandemkarde 
CO . fur die Herstellung qualitativ hochwertiger Faserban- 
der bei geringstem Bedarf an Produktions flache, 
O werden den Mitteln zum Abheben (61) der Vlies- 
CO schicht zusatzliche Mittel zum Abziehen (62.63) ei- 
q nes kardierten Faservlieses und den Mitteln zum 
Obergeben (43) der Vliesschicht wahlweise die Mittel 
~ zum Abheben (61) Oder eine Anordnung zum Ein- 
speisen (41,42) einer zusatzlichen Faserschicht zu- 
geordnet 


Zweckmafiigerweise befinden sich beide Kardierein- 
heiten an der Oberflache eines einzigen Tambours. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Deckelkar- . 
de, mit in Vliesdurchlaufrichtung hintereinander an- 
geordneten selbstandigen Kardiereinheiten, zwi- 
schen denen Mitlel zum Abheben der Vliesschicht 
von einer Tambouroberflache und Mittel zum Ober- 
geben der Vliesschicht auf eine Tambouroberflache 
angeordnet sind und mit einer Anordnung zum 
Einspeisen einer Faserschicht sowie mit Mitteln 
zum Abnehmen des kardierten Faserflores. 

Deckelkarden dieser Art sind unter dem Begriff 
der sog. Tandemkarde bekannt. 
Eine solche Karde wird u.a. in dem EP-Patent 445 
919 dargestellt und beschrieben. Diese Deckelkar- 
de besitzt zwei Tamboure, von denen einem ersten 
Tambour eine Anordnung zum Einspeisen einer 
Faserschicht und eine aus einer Deckelkette beste- 
hende Kardiereinheit zugeordnet ist. 
Das auf diesem Tambour kardierte Material wird 
von einer Abnahmewalze Dber mehrere kleine Wal- 
zen zu einem zweiten Tambour gefuhrt, der die 
vorkardierte Faserschicht aufnimmt, sie mit einer 
zweiten Kardiereinheit nochmals kardiert und die- 
ses so ausgereinigte und parallelisierte Vlies Qber 
einen Abnehmer einer Bandbildungsvorrichtung zu- 
fuhrt Die Deckelketten beider Tamboure bilden 
eine Einheit. 

Eine derartige Karde erfordert, auch dann, 
wenn sie mit Tambouren kleinen Durchmessers 
ausgestattet ist, einen groBen Platzbedarf. 
Die uber beide Tamboure luhrende Kette ist sehr 
lang und teuer. 

Die Reinigung ihrer Garnitur bereitet minde- 
stens an einem der Tamboure erhebliche Schwie- 
rigkeiten, weil kein Raum fOr die Positionierung 
bekannter und bewahrter Reinigungselemente vor- 
handen ist. 

Diese Karde ist nur als Tandemkarde nutzbar. 

Eine andere Form einer solchen Tandemkarde 
ist durch das EP 519 881 A1 bekannt geworden. 
Auch hier ist einem ersten Tambour eine Anord- 
nung zum Einspeisen einer Faserschicht zugeord- 
net. 

Ein Walzenpaar zwischen den beiden Tambouren 
sorgt fur die Ubertragung des einmal kardierten 
Vlieses auf den zweiten Tambour, von dem das 
fertig kardierte Vlies durch eine Abnehmerwalze 
abgehoben und einer Bandbildevorrichtung zuge- 
fuhrt wird. 

Der erste Tambour besitzt als Kardiereinheit eine 
Vielzahl von ortsfesten Kardiersegmenten, wahrend 
dem zweiten Tambour als Kardiereinheit eine an- 
sich bekannte endlose Deckelkette mit beweglichen 
Kardierelementen zugeordnet ist. 
Zum Zwecke der Verringerung der Stellfiache der 
Maschine besitzen die Tamboure einen kleineren 
Durchmesser und die Mittel zum Einspeisen der 
Faserschicht, die Walze zum Ubertragen der Fa- 
sersschicht von einem Tambour auf. den anderen 
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und die Abnehmerwalze sind Oberwiegend unter- 
halb der Tamboure angeordnet. 

Auch diese Tandemkarde erfordert nach wie 
vor noch eine relativ groBe Stellfiache. Ein ent- 
5 scheidender Nachteil ist jedoch, daB sie nur fur das 
Kardieren hochwertiger Faserstoffe, die das Tan- 
demverfahren erfordern, einsetzbar ist. 
FQr das Kardieren normaler Faserqualitaten ist die- 
se Maschine zu teuer, zu platzaufwendig und nicht 
io mit der notwendigen Leistung betreibbar. 

Ziel der Erfindung ist es, eine Karde vorzu- 
schlagen, die, bei Sicherung eines optimalen Ko- 
sten - Leistungs - Verhaltnisses, sowohl qualitativ 
hochwertige Faserstoffe mit angemessener Lei- 
75 stung, als auch normale Faserstoffe mit hoher Lei- 
stung verarbeiten kann. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine 
Deckelkarde mit minimaler Stellfiache vorzuschla- 
gen, die sowohl als Tandemkarde als auch als 
20 Einzelkarde mit hoher Faserdurchsatzlei stung fur 
das Kardieren normaler Faserstoffe geeignet ist. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die 
in Anspruch t definierten Elemente gelost. 
Diese Anordnung gestattet, daB die so ausgebildete 
25 Deckelkarde mit geringfugigen Modifikationen, 
wahlweise entweder als zweisystemige Hochlei- 
stungskarde Oder als Tandemkarde einsetzbar ist. 
Entscheidend ist, daB die Abzugswalzen mit gerin- 
gem Aufwand montierbar sind und die Mittel zum 
30 Obergeben der Vliesschicht entweder das vorher 
kardierte Faservlies Oder eine neue, zusatzliche 
Faserschicht auf den Tambour dem weiteren Kar- 
dierprozefi zur Verfugung stellen. Es ist dabei 
gleichgultig, ob fur das Obergeben eine Wender- 
35 walze Oder ein VorreiBer vorgesehen ist. Beide 
Walzen konnen auch nebeneinander eingesetzt 
werden. Der Schwerpunkt liegt bei der wahlweisen 
Aktivierung. 

Wird die Karde als zweisystemige Hochleistungs- 

40 karde eingesetzt, kann pro Produktionsflache, in 
der Ausfuhrung nach Anspruch 2, die doppelte 
Kardierleistung erreicht werden, ohne die textiltech- 
nologischen Grenzwerte bei der Speisung, beim 
KardierprozeB und vor allem bei der Bildung des 

45 Faserbandes aus dem auBerst empfindlichen Fa- 
serflor zu Gberschreiten. 

Nutzt man die Karde als Tandemkarde, kann 
man, vor allem in der AusfUhrung nach Anspruch 2, 
auf engstem Raum ein qualitativ hochwertiges Fa- 

50 serband erzeugen. 

Die Ausgestaltung der Karde nach Anspruch 3, 
ermoglicht fUr die Modifizierung der Karde nach 
der Erfindung den Einsatz bewahrter Baugruppen 
zwischen den Kardiereinheiten. 

55 Die Positionierung einer Dritten Kardiereinheit in 
Verbindung mit dem Einsatz von Arbeiter- Wende- 
reinheiten bringt eine optimale Nutzung des Trom- 
melumfanges fur den KardierprozeB. Das Wenden 
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des Fasergutes auf der TambouroberflSche fUhrt zu 
einer wesentlich h5heren Qualitat des kardierten 
Faserf lores. 

Die ansich bekannte Anordnung von gesteuer- 
ten Servomotoren ermoglicht den Austausch von 
Baugruppenkomplexen, ohne das Antriebskonzept 
der Karde grundsatzlich zu verandern. In der Regel 
reicht eine zusatzliche Kabelanordnung, eine Kor- 
rektur oder der Austausch des Steuerprogrammes. 

Der seitllche Faserbandaustritt ermoglicht eine 
Bedienung der Maschine von der Seite. Das Dreh- 
werk kann in Abhangigkeit von dem zur Verfugung 
stehenden Platz dort angeordnet werden, wo bei 
geringster Stellflache ein optimaler Produktionsab- 
lauf gesichert werden kann. 

Ordnet man dem Drehwerk, insbesondere bei 
zweisystemiger Betriebsweise, ein regelbares 
Streckwerk zu, dann kann man unter Umstanden 
den nachfolgenden StreckprozeB vollig einsparen. 

Die Ausgestaltung der Kardiereinheiten hangt 
im - Wesentlichen vom gewunschten Kardierergeb- 
nis ab. Unter Nutzung der vorhandenen Erfahrun- 
gen sind praktisch alle Einsatzvarianten moglich. 
Die Verwendung digital gesteuerter Frequenzum- 
richter vereinfacht die Steuerung der Servomotoren 
erheblich. Die Sicherung einer hohen Drehzahlkon- 
stanz - unabhangig von evil, auftretenden Last- 
wechseln - spart die Aufwendungen fur die kompli- 
zierten Regelvorgange, insbesondere die Aufwen- 
dungen fur Sensoren und leistungsfahige Rechner. 

Die Erfindung soil nachstehend an Ausfuh- 
rungsbeispielen naher erlautert werden. In den da- 
zugehorigen Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung der 
Deckelkarde im Schnitt in der Aus- 
fuhrung als zweisystemige Karde, 
Fig. 2 eine Darstellung gemafi Fig. 1 in der 

Ausfuhrung als Tandemkarde, 
Fig. 3 eine schematische Blockdarstellung 
der Funktionsbaugruppen an der 
wirksamen Tambouroberflache, 

a) in der Ausfuhrung als zweisy- 
stemige Karde, 

b in der AusfUhrung als Tandem- 
karde, 

c in der Ausfuhrung als Tandem- 
karde mit drei Kardiereinheiten 
Fig. 4 eine schematische Ansicht der Dek- 
kelkarde gemaB Fig. 1 mit einer mo- 
difizierten Anordnung der Baugrup- 
pen, 

Fig. 5 eine Ansicht der Deckelkarde wie 
Fig. 1 in der Ausfuhrung als Tan- 
demkarde mit drei Kardiereinheiten, 

Fig. 6 eine schematische Draufsicht auf 
eine zweisystemige Karde gemaB 
Fig. 1 und 4, 

Fig. 7 eine nach der -Erfindung modifizierte 


Karde mit zwei Tambouren in der 
Form als zweisystemige Karde, 
Fig. 8 eine Kardiereinheit, die ausschlieB- 
lich Festdeckel besitzt, 
5 Fig. 9 eine Kardiereinheit - schematised 

mit feststehenden Kardierelementen 
und beweglichen Kardierelementen 
und 

Fig. 10 einen schematischen Querschnitt 
io durch die Speisewalzen - VorreiBer- 

zone. 

Die Deckelkarde gemaB Fig. 1 besitzt einen am 
Gestell gelagerten Tambour 1. Das Lager 11 ist 
gegenuber den ublichen Karden nach oben ver- 
75 setzt. 

Die erste Anordnung zum Einspeisen 3 einer Fa- 
serschicht besteht aus einem Speisetisch 31, einer 
Speisewalze 32 und einem VorreiBer 33. 
Am VorreiBer 33 sind Voraufloseelemente - wie 
20 Kardiersegmente 34a und Messer mit Saugkam- 
mern 34c - zum Vorauflosen der Faserschicht vor- 
gesehen. 

Fur die gleichmafiige Zufuhrung der Faser- 
schicht sorgt der Fullschacht 35. 
25 In Drehrichtung des Tambours 1 folgt dieser 

Anordnung zum Einspeisen 3 die erste Kardierzone 
21, die mit feststehenden Kardiersegmenten 21a 
und beweglichen Kardiersegmenten 21b sowie mit 
Anordnungen aus Messer und Saugkammern 21c 
ao ausgestattet ist. 

Dieser ersten Kardiereinheit 21 folgen dann Mittel 
zum Abheben 6 des Faservlieses - bestehend aus 
einer Abnehmerwalze 61, aus Abzugswalzen 62, 
einer Bandbildevorrichtung 63, einem Trichter 64 
35 und Kalanderwalzen 65 -. 

Nachdem der, durch die Kardiereinheit 21 , kar- 
dierte Faserflor durch die Mittel zum Abheben 6 
von der Tambouroberflache entfernt wurde, wird 
die Tambouroberflache durch eine Messer-Saug- 
40 kammer- Anordnung 66 gereinigt. 

Eine zusatzliche Anordnung zum Einspeisen 4 mit 
einem Speisetisch 41 , einer Speisewalze 42, einem 
VorreiBer 43 mit Voraufloseelementen 44 bringt 
eine zweite Faserschicht auf die Tambouroberfla- 
45 che und fuhrt sie der nachfolgend angeordneten, 
zweiten Kardiereinheit 22 zu. 

Die zweite Kardiereinheit 22 ist in der Regel 
genauso aufgebaut, wie die erste Kardiereinheit 21 
und erzeugt ein gereinigtes, von Trash befreites, 
50 kardiertes Faservlies. 

Dieses Faservlies wird durch die ersten Mittel zum 
Abnehmen 5, durch die Obliche Abnehmerwalze 
51, die Abzugswalzen 52, Ober die Bandbildevor- 
richtung 53, den Trichter 54 und die Kalanderwal- 
55 zen 55 zu einem Band zusammengefafit, verfestigt 
und fur das Speichern in einer Spinnkanne an 
einem Drehwerk 7 bereitgehalten. 
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Eine Reinigungsvorrichtung 56 sorgt fOr das 
Reinigen der Oberflache des Tambours 1, bevor 
mit Hilfe der ersten Anordnung zum Einspeisen 3 
einer Faserschicht der folgende Kardiervorgang, 
bezogen auf eine Position am Umfang des Tam- 
bours 1, erneut beginnt. 

Mit einer derartigen Anordnung iassen sich auf 
einer Deckelkarde gleichzeitig zwei Faserbander 
erzeugen. Bei gleichen Drehzahlverhaltnissen wird 
praktisch die doppelte Leistung der Karde erreicht. 

Dieses Ergebnis ist dadurch moglich, dafi der 
Umfang des Tambours 1 vollstSndig fur den Kar- 
diervorgang genutzt wird. 

Die Eingliederung von Messern mit aktiv zugeord- 
neter Saugkammer c in den KardierprozeB und in 
den Bereich unmittelbar hinter der Abnehmerwalze 
51,52 fuhrt dazu, dafi der Tambour 1 im Bereich 
der Unterkarde nicht mehr durch Messer- und Ro- 
stanordnungen gereinigt werden muB. 

Dieser relativ grofie Bereich des Tambourum- 
fanges wird nunmehr fur einen zusatziichen Kar- 
diervorgang genutzt. Es werden am Umfang des 
Tambours zwei vollstandige Kardiereinheiten 21 ,22, 
denen Speise- 3.4 und Abnehmereinheiten 5,6 zu- 
geordnet sind. positioniert. 

Eine so vervollstandigte Deckelkarde kann 
auch ohne weiteres die Aufgaben einer bisher ubli- 
chen Tandemkarde erlullen. 

Zu diesem Zweck wird, anstelle des Abnehmers 6 
mit seinen Arbeitselementen und der zusatziichen 
Anordnung zum Einspeisen 4, eine Arbeiter- Wen- 
der-Anordnung 68,48 vorgesehen. 
Diese Arbeiter-Wender-Anordnung 68,48 hebt die 
durch die erste Kardiereinheit 21 kardierte Faser- 
schicht vollstandig aus der Garnitur des Tambours 
1 heraus und fuhrt sie nach einem Wendevorgang 
dieser Garnitur wieder in einer neugeordneten 
Form zu. 

Dieses so aufgebrachte kardierte und gewen- 
dete Faservlies wird jetzt von der zweiten Kardie- 
reinheit nochmals gereinigt und ausgekammt, bis 
es von der Abnehmerwalze 51 wieder vom Tam- 
bour 1 abgehoben und zum Faserband ausgeformt 
wird. 

Eine derartige Anordnung zeigt Fig. 2. 

In Fig. 3a und b sind die Baugruppen und 
deren Folgen als Blockdarstellung gezeichnet. 
Die Fig. 3a entspricht dabei den Anordnungen in 
Fig. 1, wahrend die Fig. 3b die Tandemanordnung 
der Fig. 2 darstellt. 

In der Fig. 3c ist eine weitere Ausbildung der 
Tandemanordnung nach Fig. 5 gezeigt. Hier wird 
der Raum zwischen der ersten Kardiereinheit 21 
und der zweiten Kardiereinheit 22, der nach Fig. 1 
durch einen Abnehmer 6 und eine Einspeisung 4, 
die in Verbindung mit einer Reinigungsanordnung 
66 genutzt wurde, einer dritten Kardiereinheit 23 
zugeordnet. 


Zwischen benachbarteri Kardiereinheiten 21, 23 
bzw. 23,22 ist je eine Arbeiter-Wender-Anordnung 
68.48 zum Abheben und Wenden der Faserschicht 
vorgesehen. 

5 Eine solche Karde erzeugt ein Faservlies und ein 

daraus zusammengefafites Faserband, das hoch- 

sten Anspruchen gerecht wird. 

Die Fig. 6 zeigt eine Draufsicht auf eine erfin- 

dungsgemaB gestaltete Karde. 
to Zum Zwecke der Sicherung einer gewissen Uber- 

sichtlichkeit wurden nur schematisch die Abzugs- 

walzen 62,52, die Faserband bildevorrichtung 63,53 

mit ihrem Trichter 64,54 und ihren Kalanderwalzen 

65,55 dargestellt. 
75 Sie 2eigt auch prinzipiell die Position der beiden 

Fullschachte 35,45, von denen der Fullschacht 45 

fakultativ anordenbar ist. 

Zu sehen ist auch, daB die Servomotoren 9 fur 

den Antrieb der einzelnen Einheiten vorzugsweise 
20 samtlich auf ein und dersetben Seite angeordnet 

sind. 

Dadurch wird die zweite Seite der Karde frei und 
zuganglich fur die Bedienelemente, fur die Fuhrung 
der Faserbander und fur die Anordnung des Dreh- 

25 werkes 7. 

Die beiden Faserbander werden im Falle eines 
zweisystemigen Betriebes der Karde einem ge- 
meinsamen regelbaren Streckwerk 71 zugefuhrt, 
dort doubliert, gestreckt und durch das ansich be- 

30 kannte Drehwerk 7 in einer Spinnkanne gespei- 
chert. 

Die so erzeugten Faserbander besitzen eine Quali- 
tat, die fOr die Oberwiegende Zahl der Anwen- 
dungsfalle, insbesondere fur OE-Spinnverfahren 

35 geeignet sind. Ein separator StreckprozeB in einer 
Strecke kann so vermieden werden. 

Die Fig. 7 zeigt die Anwendung der erfindungs- 
gemaBen Grundidee an einer bisher ublichen Tan- 
demkarde mit zwei Tambouren 10 und 10*. Diese 

40 beiden Tamboure 10,10* besitzen je eine Kardie- 
reinheit 21,22 . Jedem Tambour lO^O 1 ist eine 
Anordnung zum Einspeisen 3,4 einer Faserschicht 
und je eine Bnheit zum Abnehmen 6,5 eines kar- 
dierten Faserflors zugeordnet. 

45 Die Anordnung zum Obertragen des Faserflors 

von der Abnehmerwalze 61 auf die Oberflache des 
Tambours 10* besitzt eine zusatzliche Ubertra- 
gungswalze 46, die fakultativ mit der Oberflache 
der Abnehmerwalze 61 in Eingriff bringbar ist. 

50 Wird diese Ubertragungswalze 46 in ihre aktive 

Position verschoben, so wird das kardierte Fa- 
servlies auf die Oberflache des zweiten Tambours 
10* aufgebracht und durch die Kardiereinheit 22 
nochmals kardiert. 

55 Die zusatzliche Anordnung zum Einspeisen 4 

ist zu diesem Zweck in eine inaktive Position zu 
bringen. 
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Wird diese Ubertragungswalze 46 in eine inak- 
tive Position geschalten, dann wird der Faserflor, 
der am Tambour 10 kardiert wurde, durch die 
Abzugswalzen 62 von der Abnehmerwalze 61 ab- 
gehoben und zum Faserband umgeformt. 
Die zusatzliche Anordnung zum Einspeisen einer 
Faserschicht 4 wird jetzt aktiviert, so, daB die Kar- 
diereinheit 22 die neue Faserschicht kardiert und 
der ersten Abnahmeeinheit 5 zur Abnahme und 
Bandbildung bereitstellt. 

In diesem Falle arbeitet jede dieser Kardenteile als 
selbstandige Karde. 

Die Kardiereinheiten 21,22,23 konnen mit un- 
terschiedlichen Kardierelementen ausgestattet sein. 

Nach Fig. 8 besitzt die Kardiereinheit 2 mehre- 
re Kardiersegmente a, die ortsfest und zum Urn- 
fang der Oberflache des Tambours 1,10,10' ein- 
stellbar sind. 

Die Garnitur dieser Kardiersegmente a ist in der 
Regel Starr, d.h., sie ist mit sagezahnbewahrten 
Drahten ausgestattet. 

Das Abfuhren der herausgelosten Schmutz- und 
Staubpartikel sowie Kurzfasern und Nissen aus 
dem Kardierbereich wird durch unterschiedlich an- 
geordnete Messer mit Saugkammern c gewahrlei- 
stet 

Eine weitere Form einer Kardiereinheit ist in 
Fig. 9 dargestellt. Hier sind, wie an Deckelkarden 
jetzt iiblich, im ersten Bereich feststehende Kar- 
diersegmente a angeordnet, denen wahlweise Mes- 
ser mit Saugkammern c zugeordnet sind. 

Diesen Kardiersegmenten folgt eine sog. Dek- 
kelkette, die bewegliche Kardiersegmente b fuhrt. 
Die Kardiersegmente b der Deckelkette sind im 
wesentlichen mit einer flexiblen Garnitur ausgestat- 
tet. 

Die sich in dieser Garnitur sammelnden Kurzfasern, 
Nissen und Staubteilchen werden im inaktiven Be- 
reich dieser Kardiersegmente b durch ansich be- 
kannte mechanische Reinigungsvorrichtungen d 
entfernt. Die so gereinigte Garnitur wird dem Kar- 
dierprozeB wieder zugefuhrt. 

Eine solche Anordnung fuhrt bereits zu einem 
gereinigten und paralielisierten Faserflor, der fur 
die meisten Anwendungsgebiete ausreichend ist. 

Dadurch, daB der am Tambourumfang zur Ver- 
fOgung stehende Bereich, fur die Kardiereinheit 
doch etwas reduziert wird, wird Jn ansich bekannter 
Art und Weise auch der Umfang des VorreiBers fur 
Auflosungs-, Reinigungs- und Kardiervorgange mit 
ausgenutzt. 

Zu diesem Zweck werden dort Voraufloseelement 
34a,44a und Messer mit Saugkammern 34c,44c 
eingesetzt. 

Die Garnitur der dort angeordneten Kardierseg- 
mente 34a und 44a ist relativ grob. 

Die Antriebe der einzelnen Baueinheiten sind 
vorzugsweise Asynchronmotoren, denen je ein digi- 
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taler Frequenzumrichter ohne RDckmeldung zuge- 
ordnet ist. Diese Motoren realisieren ein Arbeitspro- 
gramm, dem zur Fuhrung die Signale einer Fuh- 
rungsgroBe, vorzugsweise einer Anordnung zum 
Einspeisen einer Faserschicht, zugeordnet werden. 
In Abhangigkeit von diesem Programm fuhren die 
von dort gesteuerten Motoren die dazu erforderli- 
chen Antriebsbewegungen aus. 

Trotz Lastwechsel konnen Drehzahltoleranzen 
von etwa 1% gesichert werden. Diese Genauigkeit 
reicht fur die Arbeitselemente der Deckelkarde in 
der Regel aus. Aufwendige Anordnungen zum Er- 
fassen und Auswerten der IST-Drehzahl und der 
Korrektur der Stellwerte konnen damit vermieden 
werden. 

Aufstellung der verwendeten Bezugszeichen 
1 Tambour 

10,10' Tambour (Tandemausffuhrung) 

11,1 ITU" Lager 

(2) Kardiereinheit 

21 erste Kardiereinheit 

22 zweite Kardiereinheit 

23 dritte Kardiereinheit 

a Kardiersegment, ortsfest. starr 

b Kardiersegment, beweglich. flexi- 

bel 

c Messer mit Saugkammer 

d Reinigungsvorrichtung f. Deckel- 

kette 

3 erste Anordnung zum Einspeisen 

31 Speisetisch 

32 Speisewalze 

33 VorreiBer 

34 Voraufloseelemente 
34a - Kardiersegment, 

34c - Messer mit Saugkammer, 

35 Fullschacht 

4 zusatzLAnordnung zum Einspei- 
sen 

41 Speisetisch 

42 Speisewalze 

43 VorreiBer 

44 Voraufloseelemente 
44a - Kardiersegment, 

44c - Messer mit Saugkammer, 

45 Fullschacht 

46 ROckfGhrwalze 

47 0 bertragungs walze 

48 Wender 

5 erste Mittel zum Abnehmen 

51 Abnehmenwalze 

52 Abzugswalzen 

53 Bandbildevorrichtung 

54 Trichter 

55 Kalanderwalzen 

56 Fteinigungsvorrichtung (leerer 
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Tambour) 


6 Mittel zum Abheben 

61 Abnehmerwalze 

62 Abzugswalzen 

63 Bandbildevorrichtung 5 

64 Trichter 

65 Kalanderwalzen 

66 Reinigungsvorrichtung (leerer 
Tambour) 

68 Arbeiter io 

7 Drehwerk 
71 Streckwerk 
8, 8' Gestell 

9 Antriebsmotor 

91 digitaler Frequenzumrichter ?s 


Patentanspruche 

1 . Deckelkarde 

- mit in Vliesdurchlaufrichtung hintereinan- 20 
der angeordneten, selbststandigen Kar- 
diereinheiten (21,22) an der Tambour- 
oberflache.zwischen denen 

- - Mittel zum Abheben (61,51) der Vlies- 
schicht von einer Tambouroberflache 25 
und 

- - Mittel zum Ubergeben (33,43) der 
Vliesschicht auf eine Tambouroberflache 
angeordnet sind, und 

- mit einer Anordnung zum Einspeisen 30 
(31 ,32) einer Faserschicht sowie 

- mit Mitteln zum Abnehmen (51,52) des 
kardierten Faserflores, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

- den Mitteln zum Abheben (61) der Vlies- 35 
schicht zusatzliche Mittel zum Abziehen 
(62,63) eines kardierten Faservlieses und 

- den Mitteln zum Ubergeben (43) der 
Vlieschicht wahlweise die Mittel zum Ab- 
heben (61) oder eine Anordnung zum 40 
Einspeisen (41 ,42) einer zusatzlichen Fa- 
serschicht 

zuordenbar sind. 

2. Deckelkarde nach Anspruch 1, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, daB die selbstandigen Kardie- 
reinheiten (21,22) am Umfang eines einzigen 
Tambours (1 ) angeordnet sind. 

3. Deckelkarde nach Anspruch 1 und 2, dadurch so 
gekennzeichnet, daB zwischen den selbstandi- 
gen Kardiereinheiten (21,22) in Kardierrichtung 
hintereinander am Tambour (1) angeordnet 
sind: 

- eine Abnehmerwalze (61) mit Abzugswal- 55 
zen (62) und Bandbildevorrichtung (63), 

- eine Reinigungsvorrichtung (66) und 


- eine Anordnung zum Einspeisen (4) einer 
Faser schicht, bestehend aus Speisewal- 
ze (42), Speisetisch (41) und VorreiBer 
(43). 

4. Deckelkarde nach Anspruch 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafi 

zwischen den beiden Kardiereinheiten (21,22) 
in Kardierrichtung nacheinander, am Umfang 
des Tambours (1), 

- anstelle der Abnehmerwalze (61), der 
Reinigungsvorrichtung (66) und des Vor- 
reiBers (43) austauschbar angeordnet 
sind: 

- eine erste Arbeiter - Wendereinheit 
(68,48), 

- eine dritte Kardiereinheit (23) und 

- eine zweite Arbeiter - Wendereinheit 
(68'48 f ). 

5. Deckelkarde nach Anspruch 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB 

- jede Anordnung zum Einspeisen (3.4) ei- 
ner Faserschicht, 

• jede Kardiereinheit (21,22,23) und 

- jede Abnehmereinheit (5,6) 

von je einem gesteuerten Servomotor antreib- 
bar ist. 

6. Deckelkarde nach Anspruch 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB auch der Tambour 
(1 ,10,10*) von einem gesteuerten Servomotor 
(9) antreibbar ist. 

7. Deckelkarde nach Anspruch 1 bis 3 und 5 bis 
6, dadurch gekennzeichnet, 

daB die einem Abzugswalzenpaar (52,62) 
in ansich bekannter Weise zugeordnete Band- 
bildevorrichtung (53,63) mit einem Austritt 
(54,64) fur das Faserband ausgestattet ist, der 
seitlich der Kardierebene angeordnet und quer 
zur Kardierrichtung ausgerichtet ist. 

8. Deckelkarde nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die das Deckelkarde zuge- 
ordnete Drehwerk (7) seitlich der Deckelkarde 
angeordnet ist und diesem Drehwerk (7) ein 
steuerbarer Servomotor (9) zugeordnet ist. 

9. Deckelkarde nach Anspruch 7 und 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB 

- im Laufbereich der Faserbander, 

- zwischen den Bandbildevorrichtungen 
(53,63) und dem Drehwerk (7) ein einzi- 
ges, regelbares Streckwerk (71) angeord- 
net ist. 


11 EP 0 608 686 A1 


10. Deckelkarde nach einern der AnsprUche 1 bis 
9, dadurch gekenhzeichnet, dal3 jede Kardie- 
reinheit (21,22,23) 

- im Vorkardierbereich mit ortsfesten Kar- 
dieretementen (a), die eine starre Garni- 5 
tur besitzen, und 

- im Hauptkardierbereich mit beweglichen 
Kardierelementen (b), die eine flexible 
Garnitur besitzen, sowie 

- mit mindestens einer Anordnung, beste- io 
hend aus Messer und Saugkammer (c). 

ausgestattet ist. 

11. Deckelkarde nach einem der Anspruche 1 bis 

9, dadurch gekennzeichnet, daB 15 

- die erste Kardiereinheit (21) nur mit orts- 
festen Kardierelementen (a), die eine 
starre Garnitur besitzen, und 

- die zweite Kardiereinheit (22) nur mit be- 
weglichen Kardierelementen (b) t die eine 20 
flexible Garnitur besitzen, 

und 

- beide Kardiereinheiten (21,22) zusatzlich 
mit mindestens einer Anordnung, beste- 
hend aus Messer und Saugkammer (c), 25 

ausgestattet sind. 

12. Deckelkarde nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die dritte Kardiereinheit (23) 

- mit ortsfesten Kardierelementen (a), die 30 
eine starre Garnitur besitzen, und 

- mit mindestens einer Anordnung, beste- 
hend aus Messer und Saugkammer (c), 

ausgestattet ist. 


13. Deckelkarde nach Anspruch 5, 6 und 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB den gesteuerten 
Servomotoren (9) je ein digitaier Frequenzum- 
richter (91 ) zugeordnet ist. 
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